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Die Forderbandanlagen HQ, kombiniert mit unseren leistungsstarken Metalldetektoren BD-HD, ergeben
eine hochst empfindliche und zuverlassige Anlage zum Erfassen und Ausschleusen von Metall. Alle An-
lagen konnen individuell gefertigt werden. Sowohl die Konstruktion als auch die komplette Fertigung er-
folgen unter einem Dach. Dies und unsere langjahrige Erfahrung ermdglichen fur jede Aufgabenstellung
die passende und optimale Lésung. Unsere Anlagen werden in allen Bereichen der Industrie eingesetzt
- nicht nur in der Lebensmittelindustrie. Vorzugsweise dienen Sie zur Prifung von Einzelstliick- oder
Schuttgutern. Die robuste Ausfiuihrung, gefertigt komplett in Edelstahl, gewahrt eine hohe Lebensdauer
und erflllt strengste hygienische Anforderungen.

Das Forderband transportiert das Prifgut zunachst durch den Metalldetektor. Dieser scannt das Pro-
dukt und wertet die Daten in Echtzeit aus. Leistungsstarke Prozessoren erlauben eine hochprazise und
genaue Produkteffektausblendung. Weiterhin kdnnen stérende Einflisse wie z.B. Vibration wirkungsvoll
unterdruckt werden. All dies funktioniert selbst bei hohen Geschwindigkeiten sehr genau und zuverlassig.
Wird Metall im Prifgut detektiert, so stehen verschiedene Mdglichkeiten zur Ausschleusung der Schlecht-
teile zur Verfiigung. Im einfachsten Fall wird das Band automatisch gestoppt und die Schlechtteile werden
manuell entnommen. Danach lauft das Band per Knopfdruck wieder an. Fur héher automatisierte Ferti-
gungsanlagen empfiehlt sich ein automatisch arbeitendes Separiersystem. Dabei wird nach der Detektion
des Metalls das Schlechtteil mittels einer Lichtschranke punktgenau erfasst. Damit ist die Position des
Produkts in der Anlage bekannt und kann punktgenau ausgeschleust werden. Befinden sich mehrere
Produkte zum Zeitpunkt der Metallerkennung im Sensorbereich, erlaubt diese einzigartige Technik selbst-
standig alle fraglichen Produkte auszuschleusen. Zum Ausschleusen der Schlechtteile stehen verschie-
dene Prinzipien zur Auswahl:
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Besonderheiten

» drehzahlgeregelter leistungsstarker Antrieb

» leistungsstarke Produkteffektausblendung

» verschiedene Separiereinrichtungen verfligbar

« Gurt in unterschiedlichen Material und Ausfuhrungen erhaltlich

» Sonderausfuhrungen wie Kurvenbander oder Steigbander u.s.w.
» hohenverstellbar und optional fahrbar

* saubere und solide Verarbeitung

* kundenspezifische Ausflihrung

Alle Bandanlagen sind standardmaflig mit einem regelbaren Antrieb ausgestattet. Das Band ist eben,
ohne Kurve und als offener Gliederkettengurt ausgefiihrt. Es besitzt h6henverstellbare StandfiiRe (£50
mm) ohne Lasche. Netzschalter, Notaustaster sowie Start/Stop-Taster sind serienmafig eingebaut. Die
gesamte Rahmenkonstruktion sowie der Schaltkasten sind voll gekapselt (IP65) und in Edelstahl ausge-

fahrt.

Angaben zur Metallempfindlichkeit entnehmen Sie bitte den Datenblattern zu den Sensoren der Serie BD-
HD. Mdégliche Ausstattungsvarianten der Steuerelektronik finden Sie im Datenblatt zur Steuerung M-Pulse

bzw. M-Pulse2.

Zubehor & Optionen

Fur unsere Bandanlagen gibt es neben den Separiereinrichtungen eine Vielzahl weiterer optionaler Kom-
poneten. Sollten Sie abweichend von der folgenden Liste weitere Wiinsche haben, kontaktieren Sie bitte

unsere Vertriebsabteilung.

Bezeichnung
Safe flr Schlechtteile

Ausfuhrung als Steigband

Ausflihrung als Kurvenband

Gurtmaterial - Gliederkette geschlossen

Gurtmaterial - Polyurethan

Ausfiuhrung als Riemenforderband

Signalleuchte - Metallalarm

Signalleuchte - Leistungstest

Signalgeber - Metallalarm

Seitenflhrung fest

Verstellbare Seitenfiihrung

Fullstandsiiberwachung fir Safe

Druckluftiberwachung

Auswurfiberwachung

Schutzart IP67

Lenkrollen mit Feststeller

StandfiiRe mit Laschen

Touchpanel




Steuerung M-Pulse2

Die Steuerungs- und Auswerteelektronik M-Pulse2 vereinigt hochste Metallempfindlichkeit und Zuver-
Iassigkeit mit einfacher Bedienung. Dank modernster Elektronik besticht sie durch prazise Produkteffek-
tausblendung und adaptiven digitalen Filtern. Eine Vielzahl an Anschluss- und Erweiterungsmaglichkeiten
schaffen genligend Freiraum, jede Art von Peripherie oder Anlage zu steuern oder Befehle zu verarbeiten.
Das umfassende Benutzermanagement und die Protokollierung aller Daten machen die M-Pulse2 zur
ersten Wahl in der Qualitatskontrolle - zum Beispiel in der Lebensmittelindustrie.

Moderne Empfangertechnik gepaart mit effektiver Signalauswertung erfassen mit hdchster Genauigkeit
alle Sensordaten. Dabei stellt die Auflosung der Messwerterfassung mit bis zu 31 Bit ein absolutes Novum
dar. Ein komplett wartungsfreier Betrieb mittels automatischer Driftkompensation und standiger interner
Selbstdiagnose sind Standard. Unterstutzt werden alle Sonden aus dem Produktspektrum von Pulsotro-
nic. Fur besondere Einsatzfalle konnen auch Sonden mit Mehrfrequenztechnik ausgestattet werden.
Eine quarzgenaue Signalerzeugung und die moderne Empfangertechnik ersetzen komplett Kalibriermaf3-
nahmen. Stillstandszeiten oder gar Produktionsausfalle gehéren damit der VVergangenheit an.

Eine Vielzahl verschiedener Schnittstellen ermoglichen die nahtlose Integration in jede Fertigungsumge-
bung. Wie die Vorgangerversion ist auch die M-Pulse2 mit Ethernet verfligbar. So kdnnen alle Ereignisse
protokolliert und gemal HACCP, ISO oder IFS ausgewertet werden.



Ausstattung & Besonderheiten

Bedienerfreundlichkeit

Der Einsatz eines farbigen TFT-Farbdisplays mit Touch macht die Bedienung des Gerates sehr einfach.
Eine vertraute Benutzeroberflache mit intuitiven Eingabeelementen flihrt selbst unerfahrenes Personal
schnell zum Ziel. Fir bestméglichen Bedienkomfort werden die Spracheinstellungen anhand der Benut-
zereinstellungen laufend angepasst. So kann jeder Benutzer individuell sein Sprachschema auswahlen.

Neben den bekannten Mdglichkeiten die Eigeneffekte von Produkten zu kompensieren, bietet die M-
Pulse2 einen sicheren und schnellen Weg diese Effekte einzulernen. Mit nur einem Handgriff Iasst sich
diese Prozedur Dank QuickLearn in wenigen Sekunden durchfihren.

Digitale Signalauswertung

Die Signalauswertung setzt bereits bei der elektronischen Erfassung der Signale durch den digitalen
Messempfanger an. Diese werden in Echtzeit und mit hochster Prazision mit 31 Bit Genauigkeit erfasst
- das ist ein Novum und einzigartig auf dem gesamten Markt der Metallerkennung. Die Nachverarbei-
tung der Signale mit einem schnellen Multiprozessorsystem sind Standard und bieten leistungsstarke
Algorithmen zur Stérsignal- und Produkteffektausblendung. Fir besondere Einsatzgebiete kénnen Ver-
anderungen im Produkteffekt mittels Produkttracking nachgefihrt werden.

Das Gerat besitzt als integralen Bestandteil eine 10/100 MBit Ethernetschnittstelle. Alle Gerate- und
Prozessdaten konnen damit an einem PC Ubertragen werden. Ein interner Speicher puffert die letzten
10.000 Meldungen, falls das Netzwerk offline ist.

Ebenfalls verfugt das Gerat Uber einen eigenen HTTP-Server. Damit I&sst sich ohne zusatzliche Soft-
ware das Gerat verwalten! Das bedeutet insbesondere die Méglichkeit der Fernwartung und die Uber-
tragung von Updates.

Eine weitere serielle Schnittstelle und mehrere 10-Ports bieten die Moglichkeit, die Steuerung in jegliche
Automatisierungsumgebung voll zu integrieren.

Moderne Elektronik

Neben der Mehrfrequenztechnik haben viele Neuerungen Einzug in die Elektronik der M-Pulse2 gehal-
ten. Besonderen Wert wurde auf Storsicherheit (EMV) und Stabilitédt gelegt. Quarzbasierende Signal-

generatoren eliminieren Drift- und Alterungserscheinungen. Das Multiprozessorsystem lasst sich selbst
per Fernwartung jederzeit per Update auf den neuesten Stand bringen. Die komplette Elektronik ist
modular aufgebaut und kann mit steigenden Bedurfnissen oder veranderten Aufgaben wachsen.
Trotz des verbesserten Leistungsumfangs liegt die Leistungsaufnahme bei nur 15 Watt (typisch).



Technische Daten

Mechanische Daten

Abmessungen B xHxT: 250 x 330 x 160 mm

Gewicht ca.4.600g

Bedienung

Display & Tastatur 320 x 240 TFT (65.536 Farben) inkl. Touch + Multifunktions- und Pfeiltasten

Einsatzbedingungen

Lagertemperatur -10°C .. 60°C
Betriebstemperatur 0°C .. 50°C

Schutzklasse IP 65
Versorgungsspannung 85 - 264 VAC; 50/60 Hz alternativ: 24 VDC
Leistungsaufnahme typ. 15 W; max. 40 W
Elektrischer Anschluss 3 m Anschlusskabel; L1,N,PE; 1,5 mm?

Empfindlichkeiten (siehe Sonde oder Komplettgerat)

Schnittstellen

Sonde - Sender 50 Ohm; Uberlast- & kurzschlussfest (50 .. 1.000 kHz)

HDC-IQ - Digitalempféanger (31 Bit) mit Sondenregelung und Uberwachung

SOMED - (B gEr Mehrfrequenztechnik (max. 4 Frequenzen)

8 Stk.; galv. getrennt; V, =-5.. 1,53V, V=6 .. 50V
Funktionstaster (Funktion wahlbar)
Motorfehler
Auswurf- und Fllstandstberwachung
Lichtschranke fur Auswurfsynchronisation
externer Start; externe Freigabe; externer Fehler

Digitale Eingange

1 Stk.; 0 .. 10 V; Auflésung 10 Bit

AElRge SEETER externe Geschwindigkeitserfassung

7 Stk.; PNP-Open-Kollektor; max. 1.000 mA,; Uberlast- & kurzschlussfest

Llglels AUsgEnge 2x Systemstatus, 2x Auswurf, 2x Signalgeber, Bandlauf

1 Stk.; 0 ..10V; Auflésung 12 Bit; max. 10 mA Uberlast- & kurzschlussfest

AR AR Sollgeschwindigkeit

Schaltrelais 2x Wechsler; max. 230V /2 A

Netzwerk Ethernet; RJ45; 10/100 MBIt

Serielle Schnittstelle RS232 (alle Bauarten und Formate)




Bestellinformationen & Zubehor

Bezeichnung Artikelnummer

M-Pulse2 Steuergerat (Hygenic Design) 16730000035
M-Pulse2 Steuergerat (Standard) 16730000037
M-Pulse Anschlussset Ethernet mit 10 m Kabel: 08900000025
Softwarepaket UniControl 08900200006
OPC-Server UA fur Software UniControl 08900200004
zusatzl. Nutzerlizenz fur Software UniControl 08900200002

Darlber hinaus erhalten Sie je nach Gerat eine Vielzahl weiterer optionaler Komponenten. Informationen
dariber entnehmen Sie bitte den entsprechenden Datenblattern.

Softwarepaket UniControl

Das moderne Vernetzungskonzept der neuen M-Pulse2 Metalldetektoren setzt ganz auf Ethernet (opti-
onal WLAN). Das Softwarepaket UniControl Gbernimmt die Archivierung und Auswertung aller erfassten
Daten. Diese werden sicher und schnell auf einem SQL-Server gespeichert. Darlber hinaus lassen sich
vom PC aus Gerateeinstellungen anzeigen und verandern. Dank der Vielseitigkeit der UniControl wer-
den auch alle anderen Gerate wie z.B. Checkweigher unterstiitzt. Die Multi-User-Architektur erlaubt den
Zugriff auf diese Funktionen und Daten gleichzeitig fir mehrere Nutzer von Uberall aus Ihrem Netzwerk!
Gern erhalten Sie eine kostenlose Demoversion.
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Stte  NewMessages Product Lotumber
Stopped 598 2 12
ok 015 PRODUCTO1S 185
ok 7: 2

Device Settings

i Signals Distance Ejector 1: 10 em

FIFEFEEINEITRIRCIIEIE

- Miscellansous

i Velocity Eiection Time 1: 100 ms
i Statisti

i S Ejector Guard 1 No

i+ Performance Validation System

Weigh Cel Distance Eizctor 2 10 cm
& Mean Output

- Bxtemal Product Selection Ejection Time 2 100 ms
Ejector Guard 2: No
Distance Ejector 3: 10 cm
Ejection Time 3. 100 ms
Ejector Guard 3: No

Level Guard: Yes




Softwarepaket UniControl

m  zentrale Gerateverwaltung und Steuerung
m Datenexport zur weiteren Verarbeitung oder zur Erganzung im BDE-System

®  Anbindung an das BDE- oder PP-System mittels integriertem OPC-Server

Uni-Control
Server

|

B PP B'D.I.E-System
oder
PP-System

» zentrale Datenerfassung und -auswertung

* beliebige Anzahl an Benutzern

» Datenspeicherung in SQL-Serverdatenbank

*  Anbindung an BDE- oder PP-Systeme

*  Vernetzung Gber WLAN oder Ethernet

« Softwarepaket vereinigt alle Funktionen der Protokollierung, Geratediagnose, Gerateverwaltung
und Datensicherung

* Erstellung von Reporten gemall HACCP / IFS

* UniControl Server realisiert als Windows-Dienst

» erweiterte Statistikfunktion



OPC Server

Statisikmodul

Fernwartung

Fremdgerateeinbindung

mehrplatzfahig (unbegrenzte Benutzerzahl)

all UniControl v3.00 =B
Optiens  Help
- ™ oevice Type Stte  New Messages Product LatNumber
e A} Demovaage cwz Stopped 598 testd 12
Demo 2 MPuse Ok 243 015 FRODUCTO15 185
Demo 1 MPuse Ok 2373 000 -VORLAGE- 234
Analyze Messages
Change Product
Che Lot Numbs
; a”ge ° 5“"; = D Timestamp Message Parameter a
R 598 12.02.2010 10:51:06 System gestoppt
Edit Products 597 12.02.2010 10:51:01 System gestartet
Resat Statistics 596 12.02.2010 10:49:45 System cingeschaltet
start 595 12.02.2010 10:49:45 System ausgeschaltet
534 10.02.2010 15:09:24 System eingeschaltet
) ’ 593 10.02.2010 15:09:24 System ausgeschaltet
D¢ Details 2
g S s 10.022010 14:04:08 Benutzervechssl Never Benutzer
Transmission Quality: 100% 591 10.02.2010 14:04:08 Produkteinstellungen gespeichert unter test5
Frmware: 106 530 10.022010 14:04:08 Benutzerwechsel Neuer Benutzer: _RemoteHost_
rEseE | AW 589 10.02.2010 14:03:38 Benuzerwechsel Neuer Benutzer:
" 588 10.02.2010 14:03:38 Produkicinstellungen gespeichert unter: fest3
Enzr @ © 527 10.02.2010 14:03:38 Benutzerwechsel Never Benutzer. _RemateHost_
Message Index: 598 536 10.02.2010 14:03:38 Benutzerwechsel Neuer Benutzer:
Database: ok 525 10.022010 14:03:38 Produkteinstellungen gespeichert unter fest2
584 10.02.2010 14:03:38 Benutzerwechsel Neuer Benutzer: _ RemoteHost_
tressane Preview Rons) a | 583 10.02.2010 14:03:38 Benutzerwechsel Neuer Benutzer:
- - 582 10.02.2010 14:03:38 Produkteinstellungen gespsichert unter: test7
First 1D 581 10.02.2010 14:03:38 Benutzerwechsel Neuer Benutzer: _RemateHost_
1=] § 550 10.02.2010 14:03:38 Benutzerwechsel Neuer Benutzer:
57 10.02.2010 14:03:38 Produkicinstellungen gespeichert unter. testh
Last ID: 572 10.022010 14:03:38 Benutzerwechsel Neuer Benutzer: _ RemoteHost__
577 10.022010 14:03:38 Benutzerwechsel Neuer Benutzer:
576 10.022010 14:03:38 Produkisinstellungen gespeichert unfer: festé
[¥]Current 575 10.022010 14:03:38 Benutzerwechsel Neuer Benutzer: __RemateHost_
Senutzerwechsel Neuer Benutz
Sroduktinstellungen gespeichert unter: test3
Zenutzerwechsel Neuer Benutzer: _ RematcHost_ L
[ L3
CW2 Produktstatistik 09.062011 090728
Gerat:
Produkiname; Jagdwurst
Statistikanalyse
Fertigverpackungsverordnung
Sollgewicrt 200,09 Funktionen 2 oo
TU1 9.0g Bericht erzeugen
Tu2 9.09 Filtereinstellung A
TO1 20,0g
Gerat:
TO2 30,0g Vizage - 150
Start:
Anzahl aller Produkte: 28.404
T —
Mittelwert aller Produkte: 201,89 Ende:
Standardabweichung aller Produkte: 1,59 [sotm0s 903 |7 - aEE SR w §0 T .0 AR B8 Rk REE _AEER
Gewichtssumme aller Produkte: 5.731,3kg
leichtestes Produkt 164,09 Status a
schwerstes Produkt 234,09 Bereit @
Anzahl Gutprodukte: 28.374
Mittelwert Gutprodukte: 201,89
Standardabweichung Gutprodukte: 1,3g
Gewichtssumme Gutprodukte 5.725,6kg Q| <« . . [
Leichtestes Gutprodukt 191,09 11:48 12:08 1422 |
Schwerstes Gutprodukt 220,09
Alle Produkte Uberigferung
Giveaway (abs.) 50.8kg 5000 Anzahl 5613 absolut 22kg
Giveaway (rel): 0,9% Mittehwert 998,99 relativ 00%
I
4000 523
Anzahl Produkte Untergewicht 1 0 Produkteinstellungen
Minimalgewich: 01g
Anzahl Produkte Untergewicht 2 27 Produktriame test
000- 1109.8g
Anzahl Produkte Ubergewicht 1 2 FPVO: Nein
Gewichtssumme 5.606.9%g
Anzahl Produkte Ubergewicht 2. 1 Sollgewicht 1000g
2000
s Guiprodukie TUT 10g
Anzahl 4828 TU2 100g
1000 Mittshwert 100050 To1 100
Stendardabweichung: 5,53 T02 100g
5 3009
=TU1 >TO1
Uz Gut S0z Maximalgewicht 1010g
Gewichtssumme: 2830, 2kg




Gerateerfassungsbogen

Abmessung BD (Sonde):

Breite:

Transportgurt:

Gliederkette
PU

sonstiges (z.B.
Riemen etc.)

E Y _ Auslaufhéhe

Blitzleuchte: Steuerung:
O nein O M-Pulse2
Q rot oder blau
Q rot und blau
Wellendurchmesser:
poooaooooonn
.......................... T
\ poooon000000
X [ 10000000ttt
._¢ o /\
EII
g I
@nuﬂu
|1
Einlaufhohe
U Standfuss (Standard)
e Ee O Standfuss (Hygienedesign)
QO Lenkrolle
Lange: .oeeeeein. (Uber alles)
................. (Detektor nicht mittig)
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38
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8 % %
v * a_ *
I Tean
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Bedienseite in Forderrichtung:
a links
1 rechts

Produkt-
abstand

Pusher (Auswerfer):

Luft
Linear
Fliparm

Fallschacht

O 000D

zurlickziehende
Bandnase

U

Bandstop

Abdeckung iiber Pusher:

O Kunststoff
U Edelstahl




Safe: Sonstiges:

O  Safe verschlieBbar O  Beeper

O Rutsche O Drehgeber

Q  Aufnahme fir E1 bzw. E2-Kiste O  abwaschbar

(IP-Schutzgrad .............. )

Q ATEX

Q  Auswurfiberwachung (auf Anfrage)

Q  Fdllstandstiberwachung Bedienersoftware:
Q Deutsch

Vernetzung: Q  Englisch

a Ethernet - M-Pulse2 O

Q Kabelldnge ................... m O

Q  Datenmanagementsoftware
Anzahl der Arbeitsplatzlizenzen ................

Produkt:

Lange: e Produktabstand: ...
Breite: Anzahl Produkt/min: .........cccooceiiininnen.
Hohe: Geschwindigkeit: ...
Gewicht: Produktprobe: Q ja
Produkttemperatur: ...........cccooooooiii U nein

Produktempfindlichkeit gewiinscht:

Die erreichbaren Empfindlichkeiten kénnen in der Praxis aufgrund stérender Material- und Produk-
tionseinflisse, nicht fachgerechten Einstellungen sowie Montagefehlern geringer ausfallen.

Bitte beachten Sie die Hinweise in den Handbilchern und lassen Sie die Erstinbetriebnahme durch
einen unserer Servicetechniker vornehmen.




VARIOVAL

VARIOVAC PS SystemPack GmbH
Ernst-LitfaR-Str. 3 und 5

19246 Zarrentin am Schaalsee

Tel.: +49-38851-823-0
www.variovac.de




